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يىهذ قًييهذ قمهامی اط هات     آاس آوجا کهٍ ققزيثها در فز  . يکی فًلاد اس جملٍ عختی، مقايمت تٍ عايؼ ي خغتگی داردکزته سدايی اثزات وامطلًتی تز خًاؿ مکاو

ه عمه  لايهٍ   قًييذي در صى ت، حذاال يک مزحلٍ عمليات در دماي تالا ماوىذ فًرج گزم يا عمليات حزارقی  پيؼ تيىی می ؽًد، اس وقطهٍ ورهز کهارتزدي ق يهي    

گيهز ي  عهىجی اعهت کهٍ ياهت    َاي مخزب ؽامل  متايًگزافی  ييا عهختی َاي عىتی جُت ق ييه عم  ايه لايٍ ريػريػ. ييضٌ داردکزته سدايی ؽذٌ اَميت 

آسمًن جزيان گزداتی يک آسمًن غيزمخزب اعت کٍ تٍ عزعت اجزا ؽهذٌ ي اس آوجها کهٍ پاعه  آن تهٍ قزکيهة ؽهيميايی ي ريشعهاختار مهادٌ          . تاؽىذپزَشيىٍ می

قًان اس ايه ريػ غيز مخزب  در ق ييه عمه   سدايی ؽذٌ  تا ديگز اغمت َاي اط ٍ، میعت، يذا تٍ دييل قفايت خًاؿ مغىاطيغی لايٍ کزتهمًردورز حغاط ا

مهاي  در د CK45سدايی ؽذٌ، فًلاد َاي متفايت اس لايٍ کزتهدر ايه پضيَؼ تٍ مىرًر تذعت آيردن عم . لايٍ کزته سدايی ؽذٌ در اط ات فًلادي تُزٌ گزفت

َا تا عٍ ريػ مؾاَذات ميکزيعکًپی، عختی عىجی ي جزيهان گزداتهی ق يهيه گزديهذٌ ي وتهاي       َاي متفايقی ازار دادٌ ؽذٌ ي اوذاسٌ ايه لايٍ در سمان 099℃

اوظ امپهذ فهاس ييتهاص ي جزيهان،     اخهتف  در قحقي  حاضز، پارامتزَاي پاع  تٍ جزيان ايقايی ؽامل ييتاصَاي ايييٍ ي ثاوًيهٍ،  . حاصلٍ تا يکذيگز مقايغٍ ؽذٌ اوذ

دَىذٌ دات ااتل اثًل جزيان گزداتی در مقايغهٍ تها دي ريػ مخهزب ديگهز     وتاي  حاصلٍ وؾان.مًرد قًجٍ ي تزرعی ازار گزفتٍ اوذَا ، وزمايٍ ؽذٌ ي َارمًويک
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Abstract
Decarburization has undesirable effects on mechanical properties of steel parts such as hardness, wear and fatigue resistance. At 

least, one treatment stage at high temperature such as hot forging or heat treatment is predicted in almost any production process of 

industrial parts. As a result, determination of depth of the decarburized layer is especially important from practical point of view. 

Traditional destructive methods of determining depth of this layer, include metallographic or hardness test which are time-

consuming and costly. Eddy current test is a non-destructive technique which is performed rapidly. Since its response is sensitive to 

chemical composition and microstructure of the material under consideration of non-destructive method  can be used in determining 

depth of the decarburized layer in steel parts due to difference  in the microstructures and as a result in magnetic properties of the 

decarburized layer with other parts of specimen. In this study Fe–0.45 wt.% C steel was held in 900°C for different period of time 

and depth of these layers were determined by using three methods: microscopic observations, hardness test measurements and non-

destructive eddy current technique. The results were compared to each other. In present research, the respond of test samples to 

induction current including primary and secondary voltages, normalized impedance and harmonics are considered and examined. 

Results show acceptable accuracy in comparison with two other destructive methods. 
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